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COPARMEX





RESUMEN DE LOS PROYECTOS GANADORES DE LA PRIMERA EMISIÓN DEL CONCURSO NACIONAL DE RECICLAJE DE RESIDUOS, 2008
Categoría: Residuos Sólidos Urbanos. 

1er lugar. Programa de Separación de residuos Sólidos Urbanos “Separemos la Basura” en el Municipio de Querétaro, Querétaro. 
Este Municipio, instaló un programa de separación de residuos, el cual forma parte del Plan Municipal de Desarrollo 2006 – 2009; mismo que ha logrado un proceso de recolección selectiva en el 35% de las viviendas de la zona urbana, instalación de una planta de separación en Mompaní, concesionada y con una capacidad de recepción de 50 ton diarias de residuos para incrementar a 100; el programa opera bajo un sistema de calidad ISO 9000, en donde a la fecha han valorizado 2762 toneladas de residuos como vidrio, papel, cartón, plásticos, aluminio, lo cual ha representado un ingreso de $751,190 por la comercialización de estos, generando ahorros de facturación a su vez, por no haberse dispuesto en relleno sanitario. 

Lo anterior, ha contribuido igualmente a un ahorro energético de 8.1 millones de Kwatt/hora y a 62 mil metros cúbicos de agua y materia prima. 

2º Lugar. Alen del Norte, Planta de Reciclado de PET. 

La empresa Alen del Norte, en un sólido compromiso de asumir la responsabilidad en el uso racional de los recursos naturales y protección al medio ambiente, aprovecha los residuos generados por la sociedad, para valorizarlos a través de su planta de reciclado, logrando con ello el acopio y procesado de 8,311, 437 Kg de PET, aproximadamente 360 mil Kg mensuales, el resultado es utilizado como una fuente de materia prima para fabricar los envases de sus propios productos. El proceso implementado en su planta de reciclado es tecnología desarrollada por la propia organización, como parte de sus programas de mejora continua y de fomento a la cultura de reciclaje, donde inclusive y con firme convicción, difunde  esta última a la sociedad en general y principalmente a las escuelas instaladas en su propia comunidad.

3er lugar. Organización Pollo Pepe de Guadalajara, Jalisco de la Empresa Comidas Rápidas de Sinaloa. 

La empresa trabajando de manera conjunta con Ecología Empresarial, implemento un Sistema de Manejo Integral de desperdicios en cada una de sus sucursales, buscando la valorización de los mismos e implementando el enfoque 3R´s, reduciendo la generación de residuos así como  re-usando y reciclando los generados. Han logrado evitar la disposición del 42% de sus residuos en relleno sanitario, equivalentes a 208 toneladas de residuos valorizados en un año, implementado programas de capacitación a su personal, mismo que se transmite a sus hogares, identifican y utilizan preferentemente materiales con mayor potencial de valorización. Empresa certificada Industria Limpia, ISO 14000 y Socialmente responsable. 

Mención Honorífica. Manejo Integral de residuos en la Reserva de la Biosfera Sierra Gorda, localizado en el norte del Estado de Querétaro. Se trata de una zona de aproximadamente 100,000 extrema pobreza, alto grado de marginación y con gran expulsión de migrantes. Ellos implementaron el programa desde 1991 y a 2007 han logrado recolectar 770 toneladas de vidrio, 340 toneladas de PET y 423 toneladas de papel y cartón, los cuales son trasladados a empresas recicladotas cercanas a la comunidad. Su proyecto cobra mayor relevancia ya que no cuentan con relleno sanitario y así evitan la disposición inadecuada de los residuos en tiraderos a cielo abierto. Han logrado instalar 100 cetros de acopio en 110 comunidades de la Reserva, su éxito ha sido resultado de un excelente programa de capacitación y difusión a la población así como de gran coordinación con todos los implicados en el proyecto. 

Categoría: Residuos de Manejo Especial. 

1er lugar. Centro de Acopio, Transferencia y Manejo integral de los residuos sólidos en Parque Xel-Ha”, Parque Acuático de 84 hectáreas, ubicados en Quintana Roo.  

Su proyecto contempla el acopio de los residuos en la zona, del cual aproximadamente el 70% se logra valorizar, de un volumen total de 234 toneladas al año. El programa incluye también medidas adicionales para reducir consumo de materiales, y generar menores residuos o prevalecer aquellos que tienen potencial de ser reciclados. El principal tipo de residuo generado es el orgánico,  45% del total el cual es aprovechado para generar composta, que se utiliza en las mismas áreas verdes del parque. El resto de los residuos como papel, cartón, vidrio, metales, Aceite Quemado vegetal, son trasladados a empresas recicladotas, con este programa están aportando soluciones a un problema de infraestructura y ubicación geográfica, dado que el parque pertenece a la Jurisdicción de la Isla de Cozumel. Su proyecto se encuentra en etapas de mejora continua, gracias a la implementación desde el 2007 del sistema ISO 14000.

2º Lugar. Saneamiento del Centro de Acopio Municipal de Llantas de Desecho de Juárez – Coprocesamiento en GCC Cemento Planta Samalayuca, en Ciudad Juárez Chihuahua. 

Cementos Chihuahua contribuye a solucionar el problema de impactos a la salud y al ambiente, en Ciudad Juárez, Ciudad cuya generación per capita de llantas usadas es la más grande del país, debido al parque vehicular trasladado con facilidad del vecino país. El Municipio estima una generación anual de 510 000 unidades en Ciudad Juárez, el proyecto incluyo tanto la coordinación con el Estado, el Municipio así como con la SEMARNAT y la EPA (Agencia de Protección Ambiental de Estados Unidos de América) al firmarse un Acuerdo de Colaboración dentro del Marco Binacional México - Estados Unidos, Frontera 2012. De Sep de 2004 a marzo de 2008, se han co-procesado  un total de 2,200,000 llantas de desecho. 

3er lugar. Programa de Financiamiento para el Ahorro de Energía Eléctrica del Fideicomiso para el Ahorro de Energía Eléctrica. 

Se trata de un programa cuyo objetivo consiste en financiar a los hogares mexicanos para la sustitución de equipos ineficientes por equipos eficientes como refrigeradores, equipos de aire acondicionado así como aislamiento térmico de techos y muros en las viviendas. Se trata de un proyecto innovativo, de Impacto Ambiental elevado, y que representa un ejemplo de diversas materias interrelacionadas en un solo proyecto: Ahorro de energía, que reduce emisiones atmosféricas, control en la extracción y confinamiento  aceites así como de los gases denominados Clorofluorocarbonos utilizados en los equipos de refrigeración y aires acondicionados domésticos, reduciendo así las emisiones de gases agotadores de la capa de ozono, lo cual representa una parte importante de cumplimiento a los compromisos internacionales adquiridos por México. Dentro de su programa se capacita y fomenta a los Centros de Acopio para que realicen un buen manejo de los equipos ineficientes, de los aceites extraídos así como de la adecuada captación de los gases incluyendo también el tratamiento de aguas residuales. El programa genero de 2002 a 2006 ahorros por 2,131 GWh para prácticamente 26 millones de usuarios domésticos que representan el 25% de consumo total de energía eléctrica y recuperando el 98.4% de los residuos. El proyecto representa también un ejemplo de coordinación entre Fabricantes, Distribuidores, FIDE, Nafin, CFE y SEMARNAT para su correcta implementación y logros alcanzados. 

Mención Honorífica: IACNA México., Reducción y Coprocesamiento de RME generados en la Fabricación de pisos de alfombra para la Industria Automotriz. Participan con ellos, Recolectora King Kong así como productos Ortomedic del Centro. 
El proyecto, que implica acciones de minimización de la generación del residuo así como de coprocesamiento de los residuos generados, resulta en un ejemplo de coordinación y aprovechamiento de materiales en diferentes sectores empresariales. Cambiaron las especificaciones de compra en sus materias primas, para solicitar 15 diferentes en lugar de una sola, trabajaron en métodos distintos de corte y sujeción,  lo cual los llevó en conjunto a reducir en 963 toneladas la generación  de residuos en un año. El residuo finalmente generado, tiene la oportunidad de incorporarse en la fabricación de colchones con excelentes propiedades como relleno de colchones, brindando mayor confort, resistencia y durabilidad, permitiendo a su vez, ahorros en el consumo de materias primas naturales, como la fibra de henequén o de la fabricación de relleno alternativo como la borra laminada, lo cual represento para ellos, ahorros de 38,000 litros de gas L.P. al año, que a su vez evitan una reducción de emisiones de 55.39 ton métricas de carbón. Para los generadores, ha significado valorizar 430 toneladas de residuos de manejo especial, que adicionalmente evitan un volumen ocupado de 6,400 metros cúbicos al año, en un relleno sanitario. 

Categoría: Residuos Peligrosos. 

1er lugar. Manejo Integral de residuos de Camiones y Motores internacional de México, en el Municipio de Escobedo Nuevo León. 
Este proyecto de Camiones y Motores, la planta de fabricación de camiones más grande y moderna a nivel Latinoamérica, cuenta con un Sistema Certificado ISO 14000, Certificado de Industria Limpia y un Sistema denominado Ecosistemas, con 7 rubros diferentes a atender en sus instalaciones. Esta instalación representa un ejemplo a seguir en la integración de un plan de manejo para todos y cada uno de sus residuos generados, incluyendo los descargados en sus aguas residuales. En 2003 surge el Programa de Manejo Integral de Residuos como una forma de mostrar a clientes, proveedores, empleados y comunidad aledaña  su interés por la protección ambiental. El programa incluye desde la minimización de la generación de residuos hasta su valorización y aprovechamiento de aquellos generados lo que les ha permitido reducir en un promedio de 50% sus residuos y en maximizar la valorización de los residuos generados en un 96% en promedio.  Entre algunos indicadores anuales se encuentra  el reciclado del 80% de solventes generados que significan un total de  256 toneladas; 100% de los aceites generados, es decir, 24 ton  y un sistema “cero descargas” que representa el 100% de su agua tratada, equivalente a 36,065 metros cúbicos. Adicionalmente,  el 95% en promedio de madera, papel y cartón, que representan 2843 toneladas equivalentes a dejar de utilizar 165000 árboles maduros; entre otros. Sus esfuerzos en 4 años, del 2003 al 2007, les ha retribuido igual, ahorros sustanciales como 2, 529,000 galones de petróleo, 130,848 galones de gasolina, 31, 594,000 Kwh. de electricidad así como 38,165,000 galones de agua. 

2° Lugar. Programa de Manejo Ambiental de aceite Lubricante Usado en San Luis Potosí. Implementado por el Gobierno del Estado a través de la Secretaria de Ecología y Gestión Ambiental. 

El programa instalado por el Estado desde el 2001, representa un esfuerzo por mejorar la calidad ambiental en la población sin la necesidad de esperar un Convenio con la Federación, para implementar acciones respecto al manejo de los residuos peligrosos pero si con mucha coordinación de los trabajos realizados en los tres niveles de Gobierno.  Solo la capital del estado genera entre 3.5 y 4.5 millones de litros de aceite gastado, el programa les ha permitido recolectar  150,000 litros mensuales de aceite gastado, pero la respuesta de la sociedad también ha sido excelente depositando en los lugares asignados desde 1,500 hasta 4,000 litros por mes.  Estos residuos a dos plantas de reciclado de aceite lubricante usado en la zona industrial, de capital privado con una capacidad de más de 5 millones de litros al mes,  para el acopio se han establecido 6 empresas para la llamada la recolección hormiga en talleres y establecimientos considerados como microgeneradores.  El programa representa un esfuerzo conjunto de empresas productoras, distribuidores, centros de servicio, medios de comunicación, recicladotes, autoridades en los tres niveles de gobierno y otros más relevantes para su éxito. La participación de autoridades Municipales, esencialmente sus áreas de ecología, protección civil, comercio, han sido claves para garantizar el éxito del programa. 

3er lugar. Plan de Manejo de Envases Vacíos de Agroquímicos y afines, de la Asociación Mexicana de la industria Fitosanitaria, A. C.  (AMIFAC). 

Desde 1994 bajo la coordinación de la AMIFAC, que integra a más del 70% de la industria dedicada al mercado de Agroquímicos, inicia el programa de Recolección de Envases Vacíos de Agroquímicos  bajo el titulo “Conservemos un campo limpio”, su misión es recolectarlos para evitar que puedan ser utilizados en otros menesteres evitando problemas de toxicidad,  evitando también contaminación de mantos acuíferos y canales de riego, evitar su quema indiscriminada que conlleva a emisiones tóxicas a la atmósfera. A través del programa de establecen formas de manejo como el triple lavado y disposición adecuada. Sus resultados se ven reflejados en más de 16 Estados de la república, contando con 30 centros de acopio, lo cual les ha permitido reunir en los últimos 10 años, 2,000 toneladas de envases. 

Mención Honorífica: Coprocesamiento de residuos peligrosos en Hornos Cementeros, Cementos Mexicanos. 

En 2007 se mejora por CEMEX-MEXICO más del 50% el uso de combustibles alternos utilizados con respecto al 2006, al pasar de 2.2% a 3.3%, lo cual representa un avance significativo al sustituir más de 130,000 toneladas de combustibles convencionales por coprocesamiento de combustibles alternos, también incrementó en más del 11% el uso de materiales alternos en sustitución de materias primas vírgenes utilizadas para la fabricación del cemento con respecto al 2006, mediante la incorporación de cerca de 600,000 toneladas de materiales residuales coprocesados como escorias férricas, cenizas de termoeléctrica, arenas sílicas y arcillas de perforación. Su proceso repercute asimismo, en la reducción de emisiones de gases a la atmósfera y en hacer más eficiente el consumo de energía, reduciendo igualmente los efectos de los depósitos ilegales de algunos residuos nocivos para el ambiente y la salud, que contaminan aire, suelos, bosques, ríos y mares, lo cual constituye uno de los más graves problemas de contaminación ambiental en la actualidad. 

Categoría: Residuos Minero Metalúrgicos. 

El comité evaluador declara desierta la participación en esta categoría. 

Categoría: Proyectos Potencialmente Aplicables. 
1er lugar: Reciclaje de residuos de la construcción o demolición de la empresa Concretos Reciclados, primera planta recicladora de éste tipo. 

La empresa Concretos Reciclados es una empresa dedicada al reciclaje de escombro y material de construcción que utiliza tecnología de punta, con una inversión inicial de 2 millones de dólares en maquinas de trituración y clasificación computarizada y robotizada, equipadas con motores ecológicos, para reciclar los residuos y generar material reciclados para la construcción de obras no estructurales como base y sub-base de caminos o carreteras, filtros, material de relleno, etc. Aunque se trata de un proyecto ya en operación por parte de la Empresa Minera “La esperanza” su potencial de crecimiento es total, siendo pionera en el reciclamiento de residuos de concreto o demolición en México. A la fecha,  ha procesado en sus instalaciones más de 76 mil metros cúbicos de escombro, equivalentes a 10,850 camiones de volteo de 7m3 cada uno, lo cual ha evitado su disposición inadecuada en barrancas, cauces de ríos, derechos de vía, suelos de conservación ecológica, e incluso en áreas naturales protegidas, y simultáneamente ha reincorporado el material en obras no estructurales, fomentado su aprovechamiento como sustituto de materiales vírgenes. Sin embargo, y a pesar de que el proyecto Concretos Reciclados se mantiene abierto y en operación, su operación no es del todo autosuficiente por lo que es mantenida por la actividad minera que lo origino. Es por ello, que este proyecto  se considera como un proyecto de negocio en sus etapas iniciales el cual requiere de tiempo y apoyo para consolidarse. El mercado de reciclaje de escombro tiene hoy por hoy una alta  complejidad para su desarrollo, aplicación y crecimiento, sin embargo es un mercado potencialmente aplicable bajo las condiciones actuales y con amplias perspectivas económicas en el país y con un indudable beneficio al medio ambiente.
2° Lugar. Recipak, Reciclado de Fibras celulósicas del Centro de Incubación de Empresas de Base tecnológica del Instituto Politécnico Nacional. 

Recipak es una empresa que dedica a la fabricación de fibra celulósica, insumo esencial en la fabricación de diversos tipos de papel. Ellos proponen reciclar envases de tetra pak, para obtener fibra celulósica por un lado y polietileno y aluminio por otro. El proyecto aporta un proceso  a través del cual, todo el material del envase es reciclado y recuperado, generando ahorros potenciales de consumo de materias primas, cuidado de los bosques, y un acercamiento a la industria papelera para proveer de fibra reciclada. El proyecto estima un periodo de 2 a 3 años de retorno a la inversión, su única limitante es que desapareciera este tipo de envase en el mercado. A la fibra obtenida se le realizan varios análisis, para determinar con base en sus características su potencial uso en la fabricación de las diversas categorías de papel e incluso la cantidad a utilizar, comparada con la fibra natural. 

3er lugar. Programa Municipal para la prevención y Gestión Integral de los Residuos Sólidos Urbanos y de Manejo Especial de Altamira Tamaulipas, por Deutsche Gesellschaft für Technische Zusammenartbeit (GTZ) R. Ayuntamiento de Altamira y empresas del sector privado.

A través de un instrumento conocido como Alianza Público – Privada de GTZ se ha elaborado un diagnóstico de los Residuos Sólidos Urbanos generados en Altamira y diseñado líneas de acción para implementar el proyecto en su totalidad. Se realizó asimismo un proyecto piloto, generado una alta eficiencia en la separación de los residuos generados en los hogares, del 55% en la zona piloto. Se ha dado capacitación a las personas involucradas tanto en el servicio de limpia, a los funcionarios  como igualmente se han incrementado las rutas de recolección. Se espera que la puesta en marcha de la tercera fase del proyecto,  que incluye la construcción de una planta de aprovechamiento de residuos orgánicos, la separación y acopio de residuos potencialmente reciclables, aumentando la capacidad de gestión del Municipio. Se pretende llegar a manejar el 100% de los residuos, con un indicador de valorización del 70%. 

Mención Honorífica: Plásticos reciclados para la Construcción – potenciales para el reciclaje de los desechos plásticos bajo criterios sustentables, por la Arquitecta Elvira Schwanse. 

La Arquitecta realizó esta investigación en cooperación con PYMES mexicanas que se dedican al reciclaje de diversos polímeros que provienen de los Residuos Sólidos urbanos y de residuos Industriales. El estudio realizado por ella, analiza la situación del manejo de los RSU y en especial, el reciclaje de plásticos, reúne a las empresas existentes que producen materiales de construcción derivados de polímeros secundarios, evalúa y presenta los diferentes materiales de las mismas y concluye con una Lista de Autorregulación o Evaluación, dentro del cual integra los criterios bajo los cuales, se puede establecer una certificación Ecológica para productos reciclados. 
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